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Excellence in mixing

Hochleistungs-Dissolver

mit Butterfly-Mischer

» Leistungsstarker Vertikal-Dissolver

» Optimale L6sung zum Dispergieren
von flieBfdhigen Produkten

» Robuster Butterfly-Mischer

» Optimale L6sung zum Homogenisieren
von thixotropen und zdhfliissigen Medien

» Wandgangige Abstreifer sind optional
einsetzbar

» Hohe Flexibilitat in der Verwendung von

weiteren Mischwerkzeugen
(z.B. Kombi- oder Multisog-Scheibe)

Beim Dispergieren bildet das Zusammenspiel von Massenbeschleunigung und Reibung die Basis
fir das produktspezifische, optimale Schergefille. Durch die erprobte Abstimmung von Misch-
werkzeug, Geometrie, Drehzahl und Behalterabmessung wird ein hochgradig effizienter Mischef-
fekt erzeugt. Eine groBvolumige Umwalzung sorgt fiir den raschen Einzug der Feststoffe.

I Eigenschaften

» Konzipiert fUr den Einsatz von Wechsel- » Butterfly: Die Maschine ahnelt in ihrem
behaltern Aufbau dem Standard-Dissolver, ist

» Kombination mit einer Auspressvorrichtung jedoch aufgruno!_ der héheren Mischkréfte
sorgt fUr riickstandsfreie Entleerung robuster ausgefuhrt.

» Einsatz von einer Der Butterfly-Mischer kann sowohl als Schnell-

|aufer sowie als Mischer mit einer an das Pro-
dukt angepassten geringeren Drehgeschwin-
digkeit betrieben werden. Ein wandgangiger
Abstreifer kann sowohl mit einer individuell
einstellbaren Geschwindigkeit als auch mit
einem Butterflyfligel adaptiert ausgefihrt
werden. Je nach Abstreifer-Variante sind ein
c) Kombischeibe mit zusatzlich angestellten oder zwei frequenzgeregelte Antriebe erfor-
Fligeln fur eine verstarkte Umwalzung derlich.

a) Feinzahnscheibe erzeugt ein starkes
Schergefalle zwischen (Dissolver-)Scheibe
und Behalterwand

b) Grobzahnscheibe zum Aufbrechen
gréBerer Agglomerate und zum Einsatz von
abrasiven Produkten

d) Multisog-Zahnscheibe fir einen maxi-
malen Energieeintrag durch parallel ge-
koppelte Scheibe(n) mit stoBverlustfreien
Verbindungsstegen

griesermbs.com



Hochleistungs-Dissolver mit Butterflymischer

AusfUuhrungsvarianten

» Antriebsleistung 30 kW

» Antriebsleistungen
den Produkteigenschaften anpassbar

» BehaltergroBe 150l total,
Nutzvolumen max. 100l

» Betriebsdriicke von 0,05 bis 1,2 bar abs.

» Hub-Anpassung bei kundenspezifischen
BehéltergréoRen

» Abnehmbares Mischwerkzeug

» Vakuumausfiihrung mit Vakuumanlage
und Vakuumregelung

» Einarmiger Wandabstreifer mit eigener
Antriebseinheit

» Behalter temperierbar Uber Doppelmantel/
Doppelboden

» Temperier-System (Heizung und/oder Kihlung)

» Feststoffeintrag unterhalb Produktspiegels
mittels Vakuumeinsaugung

» FDA-, GMP- oder SlIL-konformes Design

Anwendungsmobglichkeiten

» Integrierte CIP-Disen

Explosionsschutz nach ATEX/
Richtlinie 2014/34/EU

Digitale Druck-, Temperatur-, Drehzahl und/
oder Leistungsanzeige
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» Automatische Drehzahlriickregelung

Festverdrahtete Relaissteuerung (VPS),
Kompakt-Controller oder Speicher-
programmierbare Steuerung (SPS)
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Mischsequenzautomatik mit variabler Zeit-,
Drehzahl- und Vakuumvorgabe
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Rezeptverwaltung und Dosiersteuerung

>
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Chargenbezogene Protokollierung der
Betriebs-, Prozess- und Produktionsdaten

» Touchscreen-Bedienpanel mit
Prozessvisualisierung

» Fernwartung und Ferndiagnose

Vielfaltige Anwendungsmoglichkeiten in der chemischen, pharmazeutischen,

kunststoffverarbeitenden sowie der Farb-, Lack- und Baustoff-Industrie.

Typischer Einsatzfall ist die Herstellung von:
» Klebstoffen

» Beschichtungen

» Farben und Lacke
» Grundierungen
» Druckfarben

» Kunststoffpasten
» Cremes und Salben etc.
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